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[ Paten tanmeldung] 

[Bezeichnung der Erfindung] 
Bogenleiteinrichtung in einer Rotationsdruckmaschi 
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[Beschreibung] 

Die Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrichtung in einer 
Rotationsdruckmaschine nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 

[Stand der Technik] 

Eine Bogenleiteinrichtung dieser Art ist als EP 0 156 173 Bl 
bekannt. Die Leiteinrichtung ist hierbei durch eine Mehrzahl 
von aus Modulen zusamitiengesetzten und mit Luftern gekoppelten 
Luf tversorgungskasten (Stromungskanale) mit einer durchgangi- 
gen Leitflache gebildet. Die Luf tversorgungskasten weisen in 
den Leitflachen Offnungen als Luftdusen auf, welche durch 
LUfter mit Blasluft oder Saugluft wahlweise betreibbar sind. 

Es ist weiterhin bekannt, dass derartige Luf tversorgungskas- 
ten endseitig mit kammformigen Enden ausgebildet sind, welche 
dem Ubergabebereich von zwei Bogenhaltesystemen benachbart 
sind. Eine derartige Ausbildung ist beispielsweise aus DE 298 
17 317 Ul bekannt. 

Aus DE 196 38 311 Al ist ein Verfahren zum Leiten eines 
Bogens sowie eine Leiteinrichtung fur eine Rotationsdruckma- 
schine bekannt. Die Leiteinrichtung ist im Bogenaufgang als 
Saugtrichter unterhalb des Tangentenpunktes (Ubergabebereich 
zweier Bogenhaltesysteme) eines einem Druckzylinder vorgeord- 
neten Bogenf uhrungszylinder angeordnet und ist ausschliefllich 
im Saugluf tbetrieb betreibbar. Zusatzlich ist unterhalb des 
Bogenf Uhrungszylinders eine mit mechanischen und/oder pneuma- 
tischen Mitteln betreibbare Bogenleiteinrichtung angeordnet. 
In einer Ausbildung als mit pneumatischen Mitteln betreibbare 
Bogenleiteinrichtung weist diese Einrichtung in Richtung 
Tangentenpunkt ein Kammblech auf. 

Von Nachteil ist bei diesen Losungen, dass im Ubergabebereich 
zweier Bogenhaltesysteme von Rotationsdruckmaschinen mit 
Bogenf Uhrungszylindern im Bogenabgang als auch im Bogenauf- 
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gang der jeweilige Bogen einen Obergang passieren muss. Ein 
derartiger Ubergang liegt dann vor, wenn der auf einem Bogen- 
fiihrungszylinder aufliegende Bogen an einen nachgeordneten 
Bogenfiihrungszylinder Ubergeben wird und in den Bogenabgang 
gefordert und mittels Leiteinrichtung gefuhrt wird bzw. in 
den Bogenaufgang mittels Leiteinrichtung gefuhrt, an einen 
nachgeordneten Bogenf uhrungszylinder ubergeben und auf diesem 
Bogenfiihrungszylinder aufliegend gefordert wird. 

Liegt an einem derartigen Obergang permanent eine Saugwirkung 
(DE 19638 311 Al ) an, wird der jeweilige Bogen gegen ein 
Kammblech oder gegen Leitstabe gezogen. Dabei erhoht sich die 
Abschmiergefahr und/oder treten am Bogenmaterial Markierungen 
auf. Dies ist insbesondere nachteilig bei im Schon- und 
Widerdruck beidseitig bedruckten Bogen. 

[Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Bogenleitein- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die die 
genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere im Obergabe- 
bereich zweier Bogenhaltesysteme mit zugeordneter Leitein- 
richtung eine abschmierf reie Bogenfiihrung im Bereich der 
Ubergange gewahrleistet und universell fur die Betriebsarten 
Schondruck oder Schon- und Widerdruck einsetzbar ist. 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale von Anspruch 1 
gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogenleiteinrichtung mit 
einer Leitflache, welche eine Vielzahl von nach dem Blas- 
Sog- bzw. Venturi-Prinzip arbeitende Diisen aufweist. Alterna- 
tiv sind auch mit Blasluft- oder Saugluft gespeiste Offnungen 
in der Leitflache einsetzbar, wie dies beispielsweise aus DE 
34 11 029 Al bekannt ist. 
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Eine derartige Leitflache ist dem Obergabebereich (Tangenten- 
punkt) von zwei Bogenhaltesysteitien, z.B. Greif ersystemen, 
benachbart zugeordnet. Die Bogenhaltesysteme sind dabei an 
einem Bogenf uhrungszylinder , z.B. einem Transf erzylinder, und 
einem folgenden Bogenf uhrungszylinder , z.B. einem Druckzylin- 
der^ Oder einem Bogenf uhrungszylinder, z.B, einem Druckzylin- 
der und einem nachf olgenden umlaufenden Kettensystem, z.B. 
Greif ersystemen im Ausleger, angeordnet. 

Ein erster Vorteil ist darin begriindet, dass die erfindungs- 
gemafie Bogenleiteinrichtung eine abschmierf reie Bogenfahrung 
im Obergabebereich zweier Bogenhaltesysteme sowie der zuge- 
ordneten Leiteinrichtung gewahrleistet . Hierzu wird unterhalb 
des Obergabebereiches (Tangentenpunkt ) der Bogenhaltesysteme 
in Richtung Bogenabgang und/oder in Richtung Bogenaufgang und 
gegen den jeweiligen Bogen eine Blasluf tstromung gerichtet 
die durch einen geringen Blasdruck bzw, eine geringe Stro- 
mungsgeschwindigkeit und einen hohen Volumenstrom charakteri- 
siert ist. Eine derartige Blasluf tstromung gewahrleistet eine 
abschmierf reie Bogenfuhrung fur im Schondruck als auch im 
Schon- und Widerdruck erstellte Bogen. 

Vorteilhaft ist dabei, dass der vom vorgeordneten Bogenftih- 
rungszylinder an den nachf olgenden Bogenf Uhrungszylinder bzw. 
ein lomlaufendes Kettensystem ubergebene Bogen den Ubergang 
zur Leiteinrichtung (Bogenabgang) bzw. von der Leiteinrich- 
tung (Bogenaufgang) ohne Kontakt mit der Leiteinrichtung und 
somit abschmierf rei durch die gerichtete Blasluf tstromung 
getragen wird. Durch eine regelbare Blasluf tstarke ist eine 
nahezu tangentiale (ideale) Fuhrung des Bogens zur Bogenleit- 
einrichtung realisierbar . Dabei ist die Blasluf tstarke do- 
siert einsetzbar, um ein unkontrolliertes Anheben des Bogens 
zu vermeiden. Ein ^unkontrolliertes Anheben fuhrt beispiels- 
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weise zu Problemen beim Einlaufen in eine nachf olgende Druck- 
zone . 

Von Vorteil ist ferner, dass durch die regelbare Blasluft- 
5 Starke die Bogenfuhrung fur alle Flachengewichte von Bogen 
sowie fur alle Betriebsarten (Schondruck, Schon- und Wider- 
druck) universell abschinier f rei realisierbar ist. Damit sind 
mittels der er f indungsgema/ien Bogenlei teinrichtung bei einem 
ruhigen Bogenlauf auch hohe Druckgeschwindigkeiten realisier- 
10 bar. 



[Beispiele] 

Die Erfindung soli an eineiu Aisf uhrungsbeispiel naher erlau- 
tert werden: Dabei zeigen schematisch 

15 

Fig. 1 eine Bogenrotationsdruckmaschine in Reihenbau- 

weise mit Bogenleiteinrichtung, 

Fig. 2 eine Bogenlei teinrichtung fur den Bogenabgang 

20 und den Bogenauf gang . 

Eine Bogenrotationsdruckmaschine gemafi Fig. 1 besteht 
beispielsweise aus mehreren Druckwerken 1 sowie einem 
Lackwerk 8, welche in Fdrderrichtung 12 in Reihe angeordnet 

25 sind. Dem Lackwerk 8 ist in Forderrichtung 12 ein Ausleger 9 
mit umlaufendem Fordersystem 14, welches die Bogen 
im Greif erschluB auf einen Auslegerstapel transportiert und 
dort ablegt, nachgeordnet . Jedes Druckwerk 1 besteht aus 
einem Plattenzylinder 2, einem Gummituchzylinder 3 und einem 

30 Bogenf Uhrungszylinder 4, hier einem Druckzylinder . Jedem 
Plattenzylinder 2 ist ein Farbwerk zugeordnet und ggf- ein 
Feuchtwerk. Das Lackwerk 8 weist ein Dosiersystem 7, bei- 
spielsweise ein Kammerrakelsystem mit gerasterter Auftragwal- 
ze/ auf/ welches mit einem Formzylinder 6 in Funktionsverbin- 
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dung ist. Dem Formzylinder 6 ist wiederum ein BogenfUhrungs- 
zylinder 4, hier als Druckzylinder , zugeordnet. 

Zwischen den Druckwerken 1 sowie dem letzten Druckwerk 1 und 
5 dem Lackwerk 8 sind Bogenf uhrungszylinder 5 angeordnet, die 
hier als Trans fertrommeln und/oder Wendetrommeln ausgebildet 
sind. Derartige Bogenf uhrungszylinder 5 sind bezUglich des 
Umfanges voll ausgebildet (Fig. 2) oder weisen innerhalb des 
Umfanges sekantenf ormige bzw. gekrilmmte Seitenf lachen (Fig. 
10 1) auf. Die Bogenf uhrungszylinder 4,5 sowie die Fordersysteme 
14 weisen umgangsseitig angeordnete Bogenhaltesysteme, vor- 
Q zugsweise Greif ersysteme, fUr den Bogentransport auf. Den als 

Transf erzylinder bzw. Wendetrommel ausgebildeten Bogenfiih- 
rungszylindern 5 sowie den Fordersystemen 14 sind feststehen- 
15 de Bogenleiteinrichtungen 11 mit einer Leitflache 13 zur 
Unterstutzung der Bogenf iihrung, vorzugsweise in modularer 
Anordnung, benachbart zugeordnet. 

Die erf indungsgemafie Bogenleiteinrichtung soil an einem 
20 Bogenf uhrungszylinder 5, speziell einem Transf erzylinder, mit 
je einem vor- und nachgeordneten Bogenf uhrungszylinder 4, 
speziell je einem Druckzylinder , naher erlautert werden. 
Zwischen dem Bogenftihrungszylinder 5 und dem vorgeordneten 
Bogenftlhrungszylinder 4 und zwischen dem Bogenf iihrngszylinder 
25 5 und dem nachgeordneten Bogenftihrungszylinder 4 ist im 
jeweiligen Tangentenpunkt der Ubergabebereich 10 zweier 
Bogenhaltesysteme angeordnet . 

In einem derartigen Ubergabebereich 10 (Tangentenpunkt) von 
30 zwei Bogenhaltesystemen wird bekanntlich ein Bogen von bei- 
spielsweise einem ersten Greif ersystem an ein zweites Grei- 
fersystem ubergeben. Die Fig. 2 zeigt die Ubergabebereiche 10 
zwischen zwei Bog^f lihrungszylindern 4,5, wobei in Forder- 
richtung 12 ein erster Ubergabebereich 10 mit nachf olgendem 
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Bogenabgang 17 und ein Bogenaufgang 18 mit nachf olgendem 
Obergabebereich 10 gezeigt ist. 

Unterhalb des Bogenf Uhrungszylinders 5 ist eine gestellfeste 
5 Bogenleiteinrichtung 11 angeordnet. Im vorliegenden Beispiel 
sind zwei Bogenlei teinrichtungen 11, bezogen auf eine Symmet- 
rieachse 22, spiegelbildlich zueinander unterhalb des Bogen- 
fahrungszylinders 5 modular angeordnet. Jede Bogenleitein- 
richtung 11 ist kastenf ormig als pneumatisch beauf schlagbarer 

10 erster S tromungskanal ausgebildet und weist eine Leitflache 
13 mit Offnungen fiir den Austritt von Blasluft nach dem Bias- 
Sog- bzw. Venturi- Prinzip auf. Alternativ ist die Leitflache 
13 auch mit Blasluft bzw. Saugluft gespeisten Offnungen 
beauf schlagbar (gemafi DE 3411029 Al) . Jeder Bogenleiteinrich- 

15 tung 11 ist hierzu ein erstes Pneumatiksystem 15, vorzugswei- 
se wenigstens ein Lufter, zugeordnet, welches mit dem ersten 
Stromungskanal (Bogenleiteinrichtung 11) in Funktionsverbin- 
dung ist, und die Luf tversorgung der Bogenleiteinrichtung 11 
realisiert . 

20 

Jede Bogenleiteinrichtung 11 ist unterhalb des Bogenf uhrungs- 
zylinders 5 in einem definierten Abstand zu dessen Umfang 
angeordnet, urn eine beruhrungslos schwebende Bogenfuhrung zu 
gewahrleisten. Die dem Bogenabgang 17 benachbarte Bogenleit- 

25 einrichtung 11 weist ein in Richtung Obergabebereich 10 

zeigendes vorgeordnetes Kammblech 16 auf (beispielsweise aus 
DE 196 38 311 Al Oder DE 298 17 317 Ul bekannt) . Das Kamm- 
blech 16 unterstutzt mechanisch Oder pneumatisch die Bogen- 
fuhrung im Bogenabgang 17. Das Kammblech 16 erstreckt sich 

30 aber die maximale Formatbreite und reicht moglichst nahe an 
den Obergabebereich 10 heran. 

In einer ersten Ausbildung ist im Bogenabgang 17 unterhalb 
des Obergabebereiches 10 ein zweites, separat regelbares 
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Pneumatiksystem 19 gestellfest angeordnet. Das Pneumatiksys- 
tem 19 ist bevorzugt durch mehrere LUfter gebildet und er- 
zeugt eine Blasluf tstromung mit geringem Blasdruck und hohem 
Vo lumens troiu gegen die Unterseite des Bogens in Richtung 
5 Obergabebereich 10 (Tangentenpunkt ) . 

In bevorzugter Ausbildung ist das zweite Pneumatiksystem 19 
an der Bogenlei teinrichtung 11 angeordnet und erzeugt die 
erf orderliche Blasluf tstromung gegen die Unterseite des 
Bogens . 

10 

In einer weiteren Ausbildung ist unterhalb der Bogenleitein- 
richtung 11 (mit erstem Stromungskanal ) ein zweiter Stro- 
mungskanal 20 angeordnet, der mit dem zweiten Pneumatiksystem 
19 in Funktionsverbindung ist. Das zweite Pneumatiksystem 19 
15 ist an der Riickseite des zweiten Stromungskanals 20 angeord- 
net und versorgt iiber eine Offnung den Stromungskanal 20 mit 
Luft, so dass an einer Ausstromof f nung 21 eine Stromung von 
geringem Blasdruck und hohem Volumenstrom austritt. Dabei 
weist der zweite Stromungskanal 20 wenigstens eine, bevorzugt 
20 mehrere uber die maximale Formatbreite reichende, Ausstrom- 

offnung 21 fiir die Blasluft auf, welche in Richtung Ubergabe- 
bereich 10 (Tangentenpunkt) gegen die Bogenunterseite in den 
^ Bogenabgang 17 gerichtet sind. 

25 Ist der Bogenleiteinrichtung 11 ein mechanisch oder pneuma- 
tisch wirkendes Kammblech 16 (in Richtung Bogenabgang 17) 
vorgeordnet/ so stromt die aus der Ausstromof f nung 21 austre- 
tende Blasluft durch die Freiraume der Zinken des Kammbleches 
16 hindurch in Richtung Obergabebereich 10. 

30 

Analog zum Bogenabgang 17 ist im Bogenaufgang 18 spiegelbild- 
lich zur Symmetrieachse 22 unterhalb des nachgeordneten 
Obergabebereiches ,10 ebenso ein zweites, separat regelbares 
Pneumatiksystem 19 gestellfest angeordnet, welches bevorzugt 
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durch mehrere LUfter gebildet ist und analog zum Bogenabgang 
17 eine Blasluf tstroinung mit geringeiu Blasdruck und hohem 
Vo lumens trom gegen die Unterseite des Bogens im Richtung 
Ubergabebereich 10 erzeugt. 
5 In weiterer Ausbildung ist das zweite Pneumat iksysteiti 19 an 
der Bogenleiteinrichtung 11 (erster Stromungskanal ) angeord- 
net und erzeugt die erf order liche Blasluf tstromung gegen die 
Unterseite des Bogens in Richtung Ubergabebereich (Tangenten- 
punkt von Bogenf uhrungszylinder 5 und nachgeordnetem Bogen- 
10 f uhrungszylinder 4). 

In einer bevorzugten Weiterbildung ist unterhalb der Bogen- 
leiteinrichtung 11 (erster Stromungskanal) ein zweiter Stro- 
mungskanal 20 angeordnet, der mit dem zweiten Pneumatiksystem 

15 19 in Funktionsverbindung ist. Das zweite Pneumatiksystem 19 
ist an der Ruckseite des zweiten Stromungskanals 20 angeord- 
net und versorgt uber eine Offnung den Stromungskanal 20 mit 
Luft, so dass an einer Ausstromof fnung 21 eine Stromung von 
geringem Blasdruck bzw. geringer S tromungsgeschwindigkeit und 

20 hohem Volumenstrom, welche im Wesentlichen in Richtung Uber- 
gabebereich 10 (Tankentenpunkt ) und somit auf die Bogenunter- 
seite gerichtet ist, austritt. Dabei weist der zweite Stro- 
mungskanal 20 wenigstens eine uber die maximale Formatbreite 
sich erstreckende Ausstromof fnung 21 fur die Blasluft auf, 

25 welche in Richtung Ubergabebereich 10 ( Tangent enpunkt) gegen 
die Bogenunterseite in den Bogenaufgang 18 gerichtet sind. 
Alternativ sind uber die maximale Formatbreite verteilt 
mehrere Ausstromof fnungen 21 angeordnet und in Richtung 
Ubergabereich 10 gegen die Bogenunterseite gerichtet. 

30 

Die Wirkungsweise ist wie folgt: Im in Forderrichtung 12 
vorgeordneten Ubergabebereich 10 wird vom rotierenden Bogen- 
fUhrungszylinder 4 (Druckzylinder ) der im Greif erschlufi 
gefUhrte Bogen an den rotierenden Bogenf uhrungszylinder 5 
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(Transf erzylinder ) ubergeben und in den Bogenabgang 17 trans- 
portiert. Bei Ausbildung des Bogenf uhrungszylinders 5 als 
Transf erzylinder wird der Bogen mit der Vorderkante im Uber- 
gabebereich 10 ubergeben, wobei nach der Obergabe ein 
5 verbleibender Teil des Bogens noch auf der Mantelflache des 
vorgeordneten Bogenf uhrungszylinders 4 haftet. Die vom zwei- 
ten Pneumatiksystem 19 in Richtung Bogenabgang 17 erzeugte 
Blasluf tstromung (geringer Blasdruck, hoher Volumenstroin) 
stutzt die Unterseite des Bogens im Obergang vom BogenfUh- 

10 rungszylinder 4 zum Kammblech 16 bzw, zur Bogenleiteinrich- 
tung 11, Die erzeugte Blasluf tstromung bewirkt durch den 
geringen Blasdruck und hohen Volumenstrom, dass der Bogen 
ruhig, ohne auf das Kammblech 16 bzw. die Leitflache 13 der 
Bogenleiteinrichtung 11 aufzusetzen (was zum Abschmieren oder 

15 Markieren fuhrt) in diesem Obergang gefuhrt wird, Nach dem 
Obergang wird der Bogen durch die Bogenleiteinrichtung 11 in 
Verbindung mit dem ersten Pneumatiksystem 15^ beispielsweise 
wenigstens ein Diagonalllif ter , fuhrt. 

Das zweite Pneumatiksystem 19 ist zur Stutzung der Bogenun- 
20 terseite individuell, beispielsweise unter dem Aspekt des 

Drucksujets, des Flachengewichtes , der Elastizitat des Bogen- 
materials etc., regelbar, Bei bevorzugter Ausbildung des 
Pneumatiksystems 19 mit mehreren Luftern, z,B. Axialluf tern, 
ist insbesondere jeder Lufter einzeln regelbar. 

25 

Im Anschlufi an das Kammblech 16 im Bogenabgang 17 passiert 
der Bogen in Forderrichtung 12 die Leitflachen 13 der ersten 
und nachfolgend der zweiten Bogenleiteinrichtung 11 sowie bei 
Vorhandensein das Kammblech 16 im Bogenaufgang 18. Hierbei 
30 stutzt das im Bogenaufgang 18 angeordnete zweite Pneumatik- 
system 19 den Bogen bei der Obergabe vom Bogenf tihrungszylin- 
der 5 zum nachgeordneten Bogenf uhrungszylinder 4 im Obergabe- 
bereich 10 wiederum an der Unterseite. 
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Wahrend der Bogen nach der Obergabe mit seinem vorderen Teil 
iiu Greif erschlufi fixiert auf deiti Bogenf iihrungszylinder 4 
aufliegt befindet sich der verbliebene Teil des Bogens noch 
im Bereich des Bogenf uhrungs zyl inders 5. 
5 Die vom zweiten Pneumatiksystem 19 in Richtung Bogenaufgang 
18 erzeugte Blasluf tstromung (geringer Blasdruck, hoher 
Vo lumens trom) stutzt die Unterseite des Bogens im Obergang 
von der Bogenleiteinrichtung 11 bzw. vom Kammblech 16 zxim 
nachgeordneten Bogenf Uhrungszylinder 4. Die erzeugte Blas- 

10 luftstromung bewirkt durch den geringen Blasdruck und hohen 
Volumenstrom, dass der Bogen ruhig, ohne auf das Kammblech 16 
'tQ bzw. die Leitflache 13 der Bogenleiteinrichtung 11 aufzuset- 

zen (was zum Abschmieren oder Markieren fuhrt) in diesem 
Obergang gefuhrt wird bis der Bogen vollstandig auf dem 

15 Bogenf Iihrungszylinder 4 aufliegt. 

Auch im Bogenaufgang 18 ist das zweite Pneumatiksystem 19 zur 
Stutzung der Bogenunterseite individuell, beispielsweise 
unter dem Aspekt des Drucksujets, des Flachengewichtes , der 
Elastizitat des Bogenmaterials etc, regelbar. Bei bevorzug- 

20 ter Ausbildung des Pneumatiksys terns 19 mit mehreren Lliftern^ 
z.B. Axialluf tern, ist insbesondere jeder Lufter einzeln 
regelbar . 

25 



30 
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[Bezugszeichenliste] 



5 1 Druckwerk 

2 Plattenzylinder 

3 Gummituchzylinder 

4 Bogenf uhrungszylinder 

5 Bogenf uhrungszylinder 
10 6 Formzylinder 

7 Dosiersystein 

CQ 8 Lackwerk 

9 Ausleger 

10 Dbergabebereich 

15 11 Bogenleiteinrichtung (erster Stromungska- 

nal) 

12 Forderrichtung 

13 Leitflache 

14 Fordersystem 

20 15 Erstes Pneumatiksystem 

16 Kammblech 

17 Bogenabgang 

18 Bogenaufgang 

19 Zweites Pneumatiksystein 
25 20 zweiter Stromungskanal 

21 Ausstromof fnung 

22 Symmetrieachse 
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t Pa ten tanspruche ] 

Bogenleiteinrichtung in einer Rotationsdruckmaschine lait 
einer Bogenf Uhrungszylindern und/oder uitilauf enden Forder- 
systemen zugeordneten dem Bogenlauf angepassten Leitfla- 
che, welche wenigstens einen Obergabebereich von zwei Bo- 
genhaltesystemen zugeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass unterhalb des Obergabebereiches (10) zweier Bogen- 
haltesysteme ein eine Blasluf ts tromung in Richtung Ober- 
gabebereich (10) erzeugendes separates Pneumatiksystem 
(19) angeordnet ist, wobei die Blasluf tstromung einen ge- 
ringen Blasdruck oder eine geringe S tromungsgeschwindig- 
keit und einen hohen Volumenstrom aufweist. 



Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Pneumatiksystem (19) in einem Bogenabgang (17) 

angeordnet ist. 

Bogenleiteinrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Pneumatiksystem (19) in einem Bogenaufgang (18) 

angeordnet ist. 



Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass das Pneumatiksystem (19) aus einer Mehrzahl von re- 
gelbaren LUftern gebildet ist. 
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Bogenleiteinrichtung nach wenigstens TVnspruch 1 und einem 
der Ansprtiche 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Pneuiuatiksysteiu (19) an einer Bogenleiteinrich- 
tung (11) angeordnet ist. 

Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 
Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bogenleiteinrichtung (11) einen ersten Stro- 
inungskanal mit einer Dusen aufweisenden Leitflache (13) 
aufweist und mit einem ersten Pneumatiksystem (15) in 
Funktionsverbindung ist und dass an der Bogenleiteinrich- 
tung (11) ein zweiter Stromungskanal (20) angeordnet ist, 
welcher mit dem zweiten, separaten Pneumatiksystem (19) 
in Funktionsverbindung ist und wenigstens eine in Rich- 
tung Obergabebereich (10) gerichtete Ausstromof f nung (21) 
aufweist . 

Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ausstromof fung (21) in Richtung Bogenabgang (17) 
gerichtet ist. 

Bogenleiteinrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Ausstromof f nung (21) in Richtung Bogenaufgang 
(18) gerichtet ist. 
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o 



10 

o 



15 



20 



[ Zusammenf assung] 

Die Erfindung betrifft eine Bogenleiteinrichtung in einer 
Rotationsdruckmaschine . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Bogenleitein- 
richtung zu schaffen, die insbesondere im Obergabebereich 
zweier Bogenhaltesysteitie mit zugeordneter Leiteinrichtung 
eine abschmierf reie BogenfUhrung im Bereich der Obergange 
gewahrleistet und universell fur die Betriebsarten Schondruck 
Oder Schon- und Widerdruck einsetzbar ist. 

Gelost wird das dadurch, indem unterhalb eines Obergabeberei- 
ches 10 zweier Bogenhal tesys teme ein eine Blasluf tstromung in 
Richtung Obergabebereich 10 erzeugendes separates Pneumatik- 
system 19 angeordnet ist, wobei die Blasluf tstromung einen 
geringen Blasdruck und einen hohen Volumenstrom aufweist. 

Fig. 1 (fur MRO Fig. 2) 
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[ Anh^ngende Zei chnungen ] 

Anzahl anhangende Zeichnungen: 2 
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